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© Elnrlchtung zur Verglelchsmessung und Aussteuerung der Komponentenstrome bel Mlschvorrichtunoen fur 
Mehrkomponenten-Kunststoffe. 

@ Bei der Herstellung von Mehrkomponenten-Kunststof- 
fen wird zur Erzielung eines gewunschten Arbeitsdruckes 
in der eingestellten Relation der Kunststoffkomponenten 
und dam it zur genauen Einhaltung vorgegebener Mengen 
und Mischungsverhaltnisse eine Einstellung der die Kom- 
ponenten fordernden Dosieraggregate bzw. eine Aussteue- 
rung der Komponentenstrome vorgenommen. Dazu werden 
die Kunststoffkomponenten mittels eines Dosieraggregats 
(2) von Vorratsbehaltem (1) wahlweise in eine Mischkam- 
mer (4) (erste Stellung), uber eine Ruckfuhrleitung (10) 
wieder in den Vorratsbehalter (1) (zweite Stellung) Oder 
durch ein Testrohr (8) (dritte Stellung) gefordert Die Ein- 
stellung des gewunschten Forderdruckes der Komponen- 
ten erfolgt durch eine in der Drucklettung des Dosieraggre- 
gats (2) angeordnete Drossel (6). 
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r Einrichtung zur Vergleichsmessung und Aussteuerung der 1 
Komponentenstrome bei Mischvorrichtungen far Mehrkompo- 
ne nt en- Kun s t s t o f f e 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Ver- 
gleichsmessung und Aussteuerung. der Komponentenstrome bei 
Mischvorrichtungen fUr Mehrkomponenten-Kunststof fe , ins- 
besondere Polyurethan, mit einem Dosieraggregat fttr Jede 
Kunststoffkomponente und einer Mischkammer, die Eintritts- 
Offnungen far die einzelnen Komponenten und eine Austritts- 
Offnung fUr das Komponentengemisch besitzt. 

Bei der Herstellung der Komponentengemische traten bisher 
insofern Schwierigkeiten auf, als bei gleichzeitigem An- 
lauf der Dos ieraggre gate sich der Arbeitsdruck in der ein- 
gestellten Relation der Komponenten, insbesondere aufgrund 
unterschiedlicher Viskositaten, ungleich aufbaut. Es baut 
schneller den Arbeitsdruck die mengenmafiig grSfiere und 
auBerdem die niedrig viskosere Komponente auf. Dies ftthrte 
beim Anlauf und ebenso beim Abstellen der Mischvorrichtun- 
gen zu Mis chungs fehlern der Komponenten, also beim Anlauf 
Oder beim Abstellen der Vorrichtung zu einer schadlichen 
Gemis chveranderung. 

Zur Erzielung eines zeitlich gleichen Arbeitsdruckes wurde 
schon versucht, in die Druckleitung zwischen Dosieraggre- 
gat und Mischkammer sogenannte Speicherkolben einzubauen. 
Dazu mufite jedoch durch Herstellung von Schaumstof fprobe- 
stacken festgestellt werden, ob die Komponenten gleich- 
zeitig in die Mischkammer einstromen. Um einen gleichzei- 
tigen Eintritt der Komponenten zu erreichen war es oft 
notwendig, eine Reihe von Probestttcken anzufertigen, bis 
eine einwandfreie Oberflache das gleichzeitige Eintreten 
der Komponenten in die Mischkammer anzeigte. Diese Ein- 

stellungsmethode hat sich als sehr umstandlich und zeit- 
Wr/BL 
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GmbH + Co. 

r aufwendig erwiesen ixnd stellt zudem hohe Anforderungen an 
das Bedienungspersonal. 

Weiterhin ist es bekannt, zur Aussteuerung des Vorlaufs 
der Komponenten in die Druckleitung der hochviskosen Korapo- 
nente ein Kontakt manometer einzubauen, welches den Anlauf 
der niedrig viskosen Komponente steuern soil. Dieses Prin- 
zip hat sich jedoch nicht durchgesetzt , da die Tempera- 
turabh&ngigkeit der ViskositSt der zweiten Komponente 
dabei unbertlcksichtigt bleibt. 

Aufgabe der Erfindung war es, eine Einrichtung zur Ver- 
gleichsmessung und Aussteuerung der KomponentenstrSme bei 
Mischvorrichtungen fllr Mehrkomponenten-Kunststof fe, insbe- 
sondere Polyurethan, zu schaffen, bei der das gleichzei- 
tige Eintreten der Komponenten in die Mischkammer schnell 
und sicher erreicht werden kann und die eine exakte Pest- 
stellung der in die Mischkammer tatsSchlich eingebrach- 
ten Komponentenmengen ermSglicht. 



Diese Aufgabe wird grundsatzlich dadurch gelfist, dafi in 
der Druckleitung des Dosieraggregats jeder Komponente ein 
Manometer sowie eine Drossel angeordnet sind und daB mit- 
tels Absperrorganen vor der Mischkammer, in einem Testrohr 

25 

und in einer Rttckftihrleitung der Komponentenstrom in einer 
ersten Stellung zur Mischkammer, in einer zweiten Stellung 
tiber die Rttckftthrleitung zu einem VorratsbehSlter und in 
einer dritten Stellung durch das Testrohr fQrderbar ist. 



Die erfindungsgemSLfie Einrichtung ist derart aufgebaut und 
angeordnet, daB der Dosier- und Mischvorgang nicht behin- 
dert wird. Es kSnnen ferner Kunststoffkomponenten mit den 
unterschiedlichsten Eigenschaft n, beispielsweise solche 
mit unterschiedlichen ViskositSt en, exakt dosiert und ge- 
messen und damit vorgegebene Mengen und MischungsverhSlt- 
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nisse genau emgehalten werden, was letztlich fdr die Qua- 
litat der Endprodukte von entscheiderider Bedeutung ist. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf die 
Zeichnung anhand eines AusfUhrungsbeispiels nSher eriau- 
tert. 
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Die im VorratsbehSlter (1) befindliche Kunststof fkomponente 
wird mittels eines Dosieraggregats (2), z.B. mittels einer 
Axialkolbenpumpe, wahlweise in die Mischkammer (M, tiber 
eine Rdckfahrleitung (10) wieder in den Vorratsbehaiter 
oder durch ein Testrohr (8) gefSrdert. Unmittelbar nach 
dem Dosieraggregat sind in der Druckleitung ein Manome- 
ter (3) und nachfolgend eine Drossel (6) angeordnet. Als 
Drossel kiJnnen allgemein solche Ventile oder Schieber in 
Betracht kommen, durch die der Komponentendruck geregelt 
und die StrOmungsgeschwindigkeit der Komponente bis zum 
engsten Drosselquerschnitt verSndert werden kann. Mit (5) 
ist das Absperrorgan vor der Mischkammer (4) bezeichnet, 
welches so angeordnet ist, daB der Komponentenstrom zur 
Drossel (6) nicht behindert wird. Im Anschlufi an die Dros- 
sel ist ein durch das Absperrorgan (7) verschlie&bares 
Testrohr (8) vorgesehen. Zwischen diesem Absperrorgan und 
der Drossel fdhrt eine durch ein weiteres Absperrorgan (9) 
verschlieSbare Rttckftihrleitung (10) zum Vorratsbehaiter (1) 
der Kunststof fkomponente. S&mtliche Absperrorgane sind 
vorzugsweise pneumatisch oder hydraulisch betatigbar. 

Die von dem Dosieraggregat (2) geforderte Komponente wird 
in einer ersten Stellung ttber ein Manometer (3) der Misch- 
kammer (4) zugefUhrt, wobei die Absperrorgane (7) und (9) 
geschlossen sind, wahrend das Absperrorgan (5) geSffnet 
ist. Der PSrderdruck der Komponente wird dabei auf dem 
Manometer (3) festgestellt oder beispielsweise mit Hilfe 
eines Schleppzeigers f estgehalten. 
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r Fttr den Einstellvorgang bzw. die Aussteuerung des Kompo- 
nentenstroras wird das Absperrorgan (9) geSffnet und die 
Absperrorgane (5) und (7) geschlossen. Die von dem Dosier- 
aggregat (2) gefSrderte Komponente wird nun tlber das Mano- 
5 meter (3) und die Drossel (6) zum Vorratsbehfilter (1) zu- 
rtickgef tthrt , wobei durch die Drossel der in der ersten 
Stellung ermittelte F5rderdruck eingestellt wird. 

Die Vergleichsmessung wird bei geSffnetem Absperrorgan (7) 
10 und bei geschlossenen Absperrorganen (5) und (9) durchge- 
ftthrt. Die Komponente kann in dieser Stellung der Absperr- 
organe aus dem Testrohr (8) ausfliefien und es kann die pro 
Zeiteinheit gef5rderte Komponentenmenge Testgestellt 
werden. 

15 

Auf diese Weise ist es mSglich, besonders einfach heraus- 
zufinden, welche Einstellung der Dosieraggregate fur die 
zu verarbeitenden Kunststoffkomponenten bzw. fur die her- 
zustellenden Komponentengemische am gdnstigsten ist. 
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Einrichtung zur Vergleichsmessung und Aussteuerung der 
Komponentenstrome bei Mischvorrichtungen fUr Mehrkomponen- 
ten-Kunststof f e , insbesondere Polyurethan, mit einem Dosier 
aggregat (2) fUr jede Kunststof f komponente und einer Misch- 
kammer (4), die EintrittsSf fnungen fttr die einzelnen 
Komponenten und eine AustrittsSf fnung ftir das Komponen- 
tengemisch besitzt, dadurch gekennzeichnet » dafi in der 
Druckleitung des Dos ieraggre gats (2) jeder Komponente ein 
Manometer (3) sowie eine Drossel (6) angeordnet sind und 
dafi mittels Absperrorganen (5) vor der Mischkammer (4), 
(7) in einem Testrohr (8) und (9) in einer RUckftthrlei- 
tung (10) der Komponentenstrom in einer ersten Stellung 
zur Mischkammer, in einer zweiten Stellung tlber die RUck- 
fUhrleitung zu einem Vorratsbehaiter (1) und in einer 
dritten Stellung durch das Testrohr ffirderbar ist. 
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